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03. MEMORIU TEHNIC

3.1 DATE GENERALE Pre‘_ze_nta documentatie are ca obigct.stabiﬂ_r_ea solutiilor tehnice st conditiilor de realizare a
'ins'talal_iitcr sanitare intericare de distributie a apei reci si calde la punctele de consum, canalizarea apelor uzate menajer
5! canalizarea apelor pluviale aferente ohigctivuiu:
MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN, MAGAZIN DUMBRAVA
Piata Unirli, mun. Sibiu, jud. Sibiu

3.2 SOLUTIILE PROIECTULUI  Prezentul proiect stabileste solutiile tebnice si conditiile: de realizare a instalatiilor
intericare de distributie a.apei reci §i a apel calde menajere, de la punctul de racord, pand a ultimul punct de consum,
Deasemenea, se stabilesc solutiile tehnice st conditfile de realizare a instalafiilor interfoare’ de canalizare a apei Uzate
menajer, de'la punctele de consum pana la iegirea din cladire spre caminul de racord.

3.2.2 ALIMENTARE CU.APA POTABILA. Instalatile sanitare proiectate in imobilul in cauza au 2 functiuni principale.
Prima functie este ¢ea de alimentare cu apa potabila, cea de a-doua este de preluare si canalizare a apslor uzate,
Alimentarea cu apa rece potabila se va face -din reteaua publica prin intermeditl unui bransament a carui debit va
satisface consumul investitiei rezultat din breviarul de calcul. Conducta de bransare este de tip- PeHd cu un dn32mm,
Alimentarea imobilului se face din nivelul subselui si se realizeaza din conducta PEX care va fi-fermo si fonoizolata ou
cachilii din spuma-cauciuata nitrifica fara componente CFC si nici HCFC din clasa de rezisténta Ja foc B2 conform DIN
4120, Fixarea conductelor de elementele .de constructie se va face cu piese: metalice de tip colier revazute cu
holzsurubuni autofitetante. Distributia pe orizontald, se face prin intermediul unel retele de conductéle de apa rece §i de
apa calda menajera circuland pe trasee paralele.

Prepararea apei calde menajere se realizeaza cu ajutorul boilerelor efectiice. montate sub lavoare. Apa calda menajera
necesard prepardrli apei calde menajere, se va lua in caleul la dimensionarea. conductei ce. alimenteaza cladirea.
Dimensiunile conductelor rezulta Ih urma caleulul de dimensionare-gi echifibrare hidraulic3. Solutid de distribufie aleasa
st configuratia geometiica a sistemului asigurd autocomperisarea dilatarilor, Amplasaréa in parter a boileraiul producator
de apa calda menajera se face impreuna cu echipamentil de cazan care este complet automatizat, Condictele se
monteazd ingropat in sapa slab-armata; si aparent in spatele peretilor de glps carton si tavanuiui fals. confestionat din
acelasi material.

3.2.3 INSTALATII DE CANALIZARE -Solufja aleasa pentru canalizare intericara este cu conducte din PVCKA, PYCKG,
PEHD, special destinat ingtalatiilor de canalizare pentru construgtii, etansarea imbindrilor facandu-se cu inelelele de
cauciuc ale sistemului, Apele uzate menajer prefau debite din lavoaré §i spalétoare ce se vor racorda la sistemul de
canalizare prin intermediul sifoanelor butelie, Imbinate cu ventilele de scurgere ale obiectelor sanitare cu piufité olandeza
-si garmniturd de- etansare, WC-urile se racordeazd la canalizare. folosind piese speciale de racordare cu garnitura de
etangare, pe racordul vasului WG, din cauciuc, WC-urile vor fi montate pe cadru metalic fiind folosite corpuri suspendate.
Este interzis# racordarea oricarui obiect sanitar |a canalizare firé un sifon intermediar cu garda hidraulicd Racordarea
instalafilor de canalizare se face prin Intermediul caminelor de racord care se face conform avizului furnizat.
Goloanele de canalizare menajare 5& vor pralungi pana pe acoperis unde sa vor centraliza si vor fi {rasate’ caire aticul
ctadirt unde se vor-ventila prin aticul cu ajuterul unor grile de ventilatie montate pe conducta. Toate instalatii interioare
subterane de canalizare se vor realiza din conducta de -PVCKG. Canalizarea menajera care nu se poate evacua
gravitational direct in retea de canalizare, va avea traseu gravitational catre caminul de pompare, de unde se vor pompa:
in reteaua publica de canalizare

3.2.4 INSTALATII DE CANALIZARE PLUVIALA. Apele meteorice provenite din pasajul pietonal, se vor colecta intr-un
camin de pempare, de unde vor fi preluate (exteriorul cladifi). catre retenau orasaneaséa de canalizare.

L.a haza fiecarel coloane se monteaza o piesa de-curatite, Coloanele de ape uzate meteoric se vor racorda in separat de
reteaua apeloruzate menajer, Coloanele se vor ventila conform prescriptiler in vigoare. Imaobilul se echipeaza cu rigole
deschise tonform planselor de arhitectura:
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Alimentarea imobilului se va rezolva de catre o firma autorizata. Diametrul de racordare necesar este de PEHD dn32
racordare se face la parter iar debitul maxim ce trebuie asigurat este de Qcmax=0,43l/sec,

VERIFICAREA PROIECTULUI Proiectul se verifica la cerintele fundamentale aplicabile conforme cu Legea 10/1995
privind calitatea in constructii, republicata in temeiul art. VV din Legea nr.177/2015, de catre un verificator autorizat de
M.D.R.A.P.

Cluj Napoca intocmit:
2025 ing. Alex Baraian
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04. CERINTE $I CRITERII DE PERFORMANTA INSTALATII SANITARE INTERIOARE

Conforin Legii 177/2015 pifvind calitatea in c_ons{ructi_i,_ pe toatd durata de exiétenté a insta]aﬁifor &ste obligatarie asigurares-
nivelului de calitate corespunzétor cerintelor., Tindnd cont de. specificul instalatiilor, evaluarea performantelor realizata prin-
profect.este. prezentatd sintetic i tabélul de mai jos:

pe suprafete rect
reducerea pierderilor de
caldurd Ia supratete calda

A=0,04WimK, 18 min gros |
Izolalie termicd
A=0,04WmK, 20.mm-gras

Nr.  |Cerinta, definirea Criteriul de Masuri i valori Referinte
ort,  |cerintel Perormants’ Presciiss
0 i 2 ' 3 4
1. Rezistenta i stabilitatea
1,1, {Rezstenta mecanicd a presiunea maxima admis3 6 bar 19-2015 — Normativ privind
elementelor instalatiflor la ~ fpresiune proba conducte 12 bar proiectaréa §i executarea instatatiilor
presiune presiune proba armaturi 9 bar sanitare
1.2, {Rezistenta la temperatura jtemperatura maximé aapei  [60°C in conducte de apd  119-2015
lichidelor
13: |ReZstenfa-elementelor autocompensarea difatarlor  {realizarea pundielor fize 5i |montarea de plese de trecere 1
instalatiel a variatii de mebile de fixare a traversarea  elementelor  da
temperaturad conductelor constructie
14, |Instalafiile trebuig s&.nu asigurarea solufiilor care s& nu |corelarea golurilor cu respectarea fraseelor prolectate
afecteze rezistenta §i afecteze rezistenta si profectul de rezistenta
stabiltatea constructiei [stabilitatea cofistructie!
180 |Protectia antiseismicia  jluaréa masurilor de stabilitate airealizarea punctelorfize si iP100 - nermativ pentru proiectarea
glementelor componente  finstalatiel mobile de fixare & antiseismica-a-cladirilor; montarea
condudtelor de piese detrecere 1a traversarea.
élementelor de constructie
2. Siguranta la foc
2. |Riscul de izbucnire aunui  |adaptareainstalatiéi 1a gradul. ielementele instalatiei se  |P118/2(13 ~ norme de proiectare g
incendiu datoritd instalafiel de rezistent ta-foc al monteazé pe elements  {realizare a constructjitor privind
elementelor de constructie incombustibile protectia impotriva-focului: SR
11367 - masuri de sigurant3 contra
incendillor: '
2.2 |Combustibilitatea si limita  {nivelul combustibilitai toate materialels sunt
de rezistenfaiafoca materialelor consfituente-ale”  |realizate din materiale
materialelor coristitiente  [instafatiei fa un inceridiu incombustibile
ale‘instalatiel exterior
nivelul de combustibilitate, la  |exclus
foc, de origing intern3, a
parfilor componente ale
instalatiel
3. [Siguranta.in exploatare
3. |Evitarea pericolului dé raportul infre presiunea de. rnaxim-1
explozie serviciu'si presiunea maxim /S &
admisd T LS
3.2. |Securitatea la contact temperalura de atingere maxim 65grdC SR RaToRS S
rigozitatea la dtingere directd- {suprafete netede, emailate R '
sau Yopsite
33, (Beclritateala intruziune”  |golul-de intrare al conductelor |inchis obligatoriu etans.
in bléc: '
4, Etanseitate
4.1, |Etangeitatea elementelorsi [proba de presiune corespunzétoare 19-2015 - Normativ. privind
imbinarilor proba de etangeitate corespunzatoars proiectareasi executarea instalatjilor
. sanitare.
5 Confoit.
54.  |Canfart higrotermic evitarea aparitiel condensului-  [izolatie termica
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6. Protectia impotriva zgomotului (confort acustic)
6.1. [Protectia impotriva nivelul de zgomot emis la sub 35 dB SR 6161/1 — acustica in constructii;
zgomotului circulatia agentului termic i~ |sub 1,2m/s pentru apa si  |SR 6156 — limite admisibile de
instalatii viteza de circulatie a |intre 0,7 i 4 m/s pentru  [zgomat;
apei in conducte si armaturi  |canalizare
7.1. |Confort vizual nivel estetic vopsitorii Ridicat email alb
8.1, |Confort tactil rugozitatea la atingere foarte scazutd
9. Confort antropodinamic
9.1. [Vibratii montaj conducte si armaturi  |corect 19-2015 -
9.2. [Manevrabilitate cuplul maxim de manevrare a [maxim 1Nm STAS 9154
armaturilor
10.  |lgiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului
10.1. |Evitarea riscului de posibilitatea de curatire si finisaje, vopsitorii NRPM
producere, sau de intretinere a instalatiilor rezistente la agenti extemi,
favorizare a dezvoltarii de inclusiv la solventi si
substante nocive sau detergenti
insalubre
11.  |Adaptarea la utilizare
11.1. |Caracteristici dimensionale |Asigurarea spatiilor minime  |corespunzatoare STAS 1540
pentru utilizarea obiectelor |necesare STAS 2066
sanitare STAS 8757
STAS 7823
STAS 5721
STAS 1504
11.2, |Stabilitate si continuitate in |stabilitatea hidraulica echilibrare hidraulica 19-2015 — Normativ privind
functionare riguroasa din proiectare si |proiectarea si executarea instalatiilor
executie; sanitare
se vor respecta pantele de
montaj pentru conducte
11.3. |Usurinta in interventie si  |usurinta in interventie pentru  |instalatie montata aparent, |19-2015 - Normativ privind
manevrare manevrare, contral, intrefinere |cu spatii suficiente la proiectarea si executarea instalatjilor
si reparatii robinetii de manevra, sanitare
reglare, inchidere si golire
cu portfurtun
11.4. |Integrarea instalatjei in conditii si masuri care sa Asigurarea deplasarilor ~ |19-2015 - Normativ privind
constructie permita o bun integrare a conductelor dilatare proiectarea si executarea instalatjilor
instalatiilor in cladirea deservitd|contractare si protejarea  |sanitare
trecerii prin peretj si
plansee
11.5. |Rezistenta la utilizare conditii si masuri care sa STAS 6686
asigure rezistenta STAS 9667
corespunzatoare a elementelor STAS 11368
de instalatii la agenti
12.  |Durata de viatd
12.1. |Durata de viata Clasa de duraté minima de 20 ani STAS 8174, C247 Fiabilitate,
serviciu mentenabilitate si disponibilitate
12.2. |Anduranta robinetjlor nm minim 70.000 STAS 9143
&(e-
12.3. |Rezistenta la coroziune W runduirea si vopsirea  [STAS 10702 Protectia contra
/ M OLA . '? prafetelor coroziunii. Acoperiri protectoare
12.4. |Rezistenta la coroziunea { ( %Zﬁ i de protectie fa 'P P\!ﬁ partile instalatiei nu se
electro-chimica r zmge .e;ed;qp jcq | “Horneaza cupluri galvanlce
5
&
Cluj Napoca ‘L Is, Q,QQ\
2025 sﬁfF!C ATO‘?‘O
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5. STANDARDE $I NORMATIVE

STAS 1478-90  -Alimentare cu apa la constructii civile si industriale. Prescriptii fundamentale de proiectare.

19-2022 -Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatjilor sanitare aferente cladirilor;

C125 -Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si tratamentelor acustice la cladiri;
C56-2001 -Normativ pentru verificarea calitaji lucrarilor de instalaiii aferente constructiilor;

GT-063-04 -Ghid privind criteriile de performanta ale cerintelor de calitate conform legii nr.10-1995 ;

Legea 10/1995  -Cu modificarile aduse de legea 123/2007 - Legea calitatii in constructi;

CE 1-95 -Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintei de siguranta in exploatare;
ME 005-2000 -Manual pentru intocmirea instruciiunilor de exploatare privind instalatjile aferente constructjilor;

Ord.MI 163/2007 -Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor;

P118/99 -Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

C 300-94 -Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de construclii i instalatji aferente;
SR EN 12241 -lzolarea termica a instalatiilor pentru constructji si a instalatiilor industriale, Reguli de calcul

SREN 3822-3:  -Acustica. Masurarea in laborator a zgomotului emis de robinetele si echipamentele hidraulice
SR EN 13564-1:  -Clapete impotriva refularii pentru cladiri. Partea 1: Cerinte

SR 6161-1 -Acustica In constructii. Partea 1: Masurarea nivelului de zgomot in construciii civile. Metode de masurare
SREN 681-1 -Garnituri de etansare de cauciuc. Cerinte de material pentru garnituri de etansare a imbinarilor .
STAS7656-90  -Tevi din otel sudate longitudinal pentru instalatii de apa, gaze si abur

SR 10008 -Limite admisibile i parametri de izolare acustica

STAS 10702/1-83 -Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Conditii tehnice generale

P118/2-2013 -Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor — instalatii de stingere;

NP127 -2009 -Normativ de proiectare parcari subterane

C 300-94 -Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrérilor de constructii si instalatii aferente;
HG 766/1997 -Hotararea pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in construcii;

NGPM-2002 -Norme generale de protectia muncii;

STAS 2250-73 -Presiuni nominale.presiuni de incercare si presiuni de lucru.Maxime admisibile;

STAS 10009-88  -Acustica in constructii. Acustica urbana. Limite admisibile ale nivelului de zgomot;

STAS 10702/1-83 -Protectia contra coroziunii onstructiilor de otel supraterane.Acoperiri protectoare.Condifii tehnice generale;
SREN 2:1995 -Clase de incendii;

Masuri de sanatate si securitate in munca

e Legea securitatii si sdnatatii in munca Nr. 319/2006 (in vigoare, modificata in 21.03.2012)

e Hotararea Guvernului Nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor Legii
securitatii gi sanatatii in munca nr.319/2006 (in vigoare, modificata in 27.12.2011)

e Hotararea Guvernului nr.300/2006 privind cerinfele minime de securitate §i sanatate pentru santierele temporare
sau mobile (in vigoare, modificata in 12.07.2007)

e Hotararea Guvernului nr. 971/2006 privind cerintetezminime pentru semnalizarea de securitate silsau de sanatate
la locul de muncé

Cluj Napoca
2025
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6. LISTA DE ECHIPAMENTE S| SPECIFICATII TEHNICE

Materialele folosite la realizarea instalatiilor care fac obiectul prezentului proiect trebuie sa intruneasca
urmatoarele conditii :

Nr.

e Denumire Caracteristici

- din portelan sanitar alb calitatea | conform STAS 6686
1 Lavoare : 3 : ; :

- dimensiune si forma impuse de arhitect
5 Spalstoare - din inox cu o cuva si picurater, 800mm-

- dimensiune si forma impuse de arhitect

- din porielan sanitar alb calitatea | conform STAS 6686
3 Vas WC ; ! ; : ;
- dimensiune si forma impuse de arhitect

- capacitate utila de 12 litri
4, Rezervor WC - se livreaza cu mecanismul flotor gi racordul etans la WC
- dimensiune si forma impuse de arhitect

- corpul robinetului si/sau bateriei sa fie cromat

- robinetii de spalare pentru pisoare cu actionare prin
;4 Baterii si robineti de serviciu apasare §i revenire temporizata, cu arc

- andurantd min 30.000 actionari conform STAS 9143
- fiabilitate ridicatd conform STAS 9143

- tip obturator sferic, corp cromat

- andurantd min 70.000 conform STAS 9143
- presiune de servici 6 bar

- presiune de proba 9 bar

12. Robineti

- diametru 1”
13. Ventil de surgere lavoar - corp cromat
- etansare cu garnitura de cauciuc

- diametru 1 %"

- corp cromat

- cu racord de preaplin

- etansare cu garnitura de cauciuc

14. Ventil de scurgere spalator

- diametru 11/4"

15. Sifon tip ,butelie” pentru lavoar - conform STAS 1540

- diametru 11/2"

16. Sifon tip ,butelie” pentru spalator - conform STAS 2759

- teava + fitinguri din PPR
12, Conducte de alimentare cu apd | - presiune de servici 6 bar
- presiune de proba 12 bar

-teava de PVC pentru instalatii de canalizare interioare
18. Conducte de canalizare etansare cu O-ringuri, sau mansete de cauciuc montate fix
in mufele tubulaturii

- conform STAS 3690

19. | Sifon de pardoseala - din PVC, cu intrari Dn50 si o iesire Dn50

- t, cu racord flexibil pentru baterii stative
20. Robineti sub lavoar <cq i b mat 12"xV2"
/ h-\aﬁa% L, 300 conform STAS 9143

21 Grup de pompare hidranti /AO ;/Q&“% . A&pﬁ{'@&e atasata documentatiei
A

3 7
Iabinalets nisetprcsrminats it Baomm ”g ebyjs leryAseli @ \gremente Tehnice in conditiile Legii
177/2015, privind calitatea in constrytil. § A

potabild a tuturor materiale foloite pe

£

Z !

Cluj-Napoca lntocmi(
2025 ing. Alex

Pag.1/1 24\PT\S\IS\_06a



07. PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII LUCRARILOR

in conformitate cu prevederile Legii nr. 177/2015, normativului C56/85 si HG 273/2013, participantii care concura la realizarea
planului de control a urmaririi executiei, astfel incit lucrarile executate sa fie conforme cu prevederile normelor in vigoare, iar
instalatia executatd sa se Incadreze in parametri normali de performant3, calitate si fiabilitate sint :

B= Beneficiar (dirigintele de santier desemnat de acesta)

E= Executantul (responsabilul tehnic cu executia)

P= Proiectantul (seful de proiect)
Conform prevederilor Legii nr. 10/1995 republicata, executantul are obligatia convocarii factorilor ce participa la verificari cu minim 3
zile inainte de fiecare faza.
Prezenta proiectantului si certificarea de cétre acesta a calitatji lucrarilor executate este obligatorie pentru urmétoarele faze :
e predarea amplasamentului si trasarea lucrarii (pozitionarea obiectelor sanitare, bateriilor si accesoriilor si alegerea traseelor

sistemului de distributie)

e oride cite ori conditiile obiective de pe santier impun modificarea solutjilor proiectului
e lareceptia la terminarea lucrarilor
e lareceptia punerii in functiune
Pe parcursul executiei lucrrilor se vor respecta intocmai prevederile proiectului de executie, ale standardelor si normativelor in
vigoare, ale tehnologillor moderne de executie pentru materialele care nu sunt inca asimilate in normativele romanesti — cu
precizarea ca acestea trebuie sa fi obtinut in prealabil agrementul tehnic.
Inainte de montare, toate echipamentele si materialele folosite vor fi inspectate vizual de catre executant, pentru a putea depista din
aceasta faza eventualele defecte, neconcordante cu nivelul de calitate prescris in certificatele de calitate i conformitate, sau cu
prevederile prezentei documentatji.

: Cine y
Nr | Faza de executie el Faza Observatji
e . ” " Se intocmegte proces verbal de
Trasarea pozitiei obiectelor sanitare, bateriilor, accesoriilor G
i gi a circuitelor de distributie apa si canalizare SR e ﬁjr;déaririe & amplasamentului ol rasars &
2 Verificarea caracteristicilor si calitatii materialelor puse in B+E EN Executantul va prezenta copii dupa

opera certificatele de calitate a materialelor

3 Montarea obiectelor sanitare si a circuitelor de distributie a Se verifica corespondenta intre proiect

apei si canalizare B+E o si lucrarea realizata
4 Proba de etanseitate |a presiune la rece pentru conducte B+E FD Se Intocmeste proces verbal de proba
de apé si incercarea de etanseitate pentru canalizari de presiune
5 Incerr_:area de funclionare la apd rece, apa calda si B+E+P FD Se intocmeste proces verbal
canalizare
, . . Se intocmeste proces verbal de
6 Receptia la teminarea lucrérilor B+E+P FD recepje la terminarea lucrrilor
. o ; Se intocmeste proces verbal de
7 Receptia punerii in functiune. /5_51:&%\50 receptie a punerii in functiune

N &
8 Receptia finald, dupa expirarea perioadei de gara 0\/\ I f@\ ii;ggg?:ﬁ;?ﬁz ;oces verbal do

EN = Faza normala de executie

FD = Faza determinantd a executiei

Participantii la fazele de urmarire a calitatii lucrarilor v

Cluj-Napoca, Intocmit, -~/
2025 ing. Alex fraian
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Semnaturile de luare la cunogtinga: BENEFICIAR:

EXECUTANT:
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VIZAT .
INSPECTORATUL REGIONAL IN
CONSTRUCTII ILFOV

08. PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII PE FAZE DETERMINANTE

Obiectivul de investiie: MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN, MAGAZIN DUMBRAVA
Obiectul: INSTALATII SANITARE
Beneficiar: PRIMARIA MUNICIPIULUI SIBIU

SC INSTAL UTILITIES S.R.L.

R Sy Cluj Napoca, strada Anton Pann 34-38

in conformitate cu Legii nr. 163/2016, normativului C56/85 si HG 273/94 si a prevederilor Legii nr. 177/2015, privind
calitatea in constructii privind controlul Statului in fazele de execufie determinante pentru rezistenta si stabilitatea
constructiilor se stabilesc urmatoarele faze determinante

1. Proba de rezistenta la presiune a conductelor de apa rece

INTOCMIT, Accept Diriginte de
Proiectant Investitor/Beneficiar santier

ing. Florin Popa PRIMARIA MUNICIPIULUI SIBIU

L.R.C. CENTRU

Propun spre avizare cu participarea |SC la faza determinanta de la punctul 1.

Inspector de specialitate
Semnatura/stampila

Cluj Napoca,

Intecmit,
2025 Y
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09. CAIET DE SARCINI

09.1 GENERALITATI.
La baza proiectarii au stat. datele din comanda proiectantului genera1 planurile de arhitecturd ale constructaes si
prevederile standardelor gt normativelor In vigoare. Caieful de sarcini se intocmeste |a lucrarea ;

MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN, MAGAZIN DUMBRAVA
Piata Uniril, mupn. Sibiy, jud; Sibiu

OBIECTUL DOCUMENTATIEI
Documentatia trateaza solutjile de realizare a instalatior de stins incendiu.
Pentru obtinerea unor constructu de calitate corespunzatoare pe intreaga durata de viatd a constructilor, este
obligatorié realizarea’ si menfinerea urmatoairelor cerinte esentiale de calitate conform Legea 10/1995 si Legea
123/2007:

s rezistentd mecanica si stabilitte;

e securitate ia incendiu;

o igiena, sBnatate si mediu inconjurator,

o siguranta si gccesibilitate in exploatare;

o protectie impotriva zgomotuiui; '

s aconomie de energie si izolare termica :

= utilizarea sustenabila a resursefor naturals,

OBLIGAIII $I RASPUNDERI ALE EXECUTANIILOR

cu executia -atestatl. Executarea mstalagulor se va face. chordonat cu g
Aceastd coordonare se va urmdri pe intreg parcursul éxecutiei, mce_'.
neconcordante vor f semnalale far3 intarzlere proigctantului.  Utilizarea in ex
utllajelor si echapamentelor omotogate in Romania, corespunzétoare din- punc A%
profectulul pus la dispozitie si- calitativ cu cerinele standardelor suropene, Toat 0T f msotlte de
cerlificate de calitate, iar cele din import vor ff insotite de certifi cat de omelogare in {ara noastra, Orice propunere de:
inlocuire trebute motivatd.de antreprenor, avizatd de prolectant §i aprobata dé berigficiar. Verificarea atentd
a documentatiei tehnice. intocmite de proiectant §i puse la dispozils de citre beneficiar in ceea ce priveste
adaptabilitatea la conditiile din fefen, trasée, goluii in elementele de constructie, gabérite echipamente, si in caz de.
neconformitati vor fi aduse la cunostinta projectantului. Respectarea in tolalitate a profectulli ce urmeaza a fi
exeoutal. Eventuale modificiri sau abater de la proiect urmand .a fi aplicate numai pe baza solutiilor oferite de
proiectant cu acordul beneficiarului, Lucrarea trebuie executatd fn modul ce! mai corect i complet, pentru
indeplinirea conditiilor beneficiarulu, care va avea dreptul 53 respingd orice fucrare sau material ce nu coréspunde
specificatillor din proiect sau standardelor de califate, - Inainte de contractarea utilajelor, executantul
va pune la dispozilia prmectantulw documentatia tehnica de selectie s monta| obtinutd de la furnizor, necesard
pentru verfficars, avizare si intocmirea eventualelor modificari fata de prolectul initial, Caietul de sarcini
nu are caracter limitativ; dar orice modificar sau completari la documentatia in|t|ala vor-fi facute numai cu avizul
proiectantulul. In timpul executiel, dac este cazul, se vor Intocmi dlSpOZtlﬂ de santier prin care se fac derogari sau
modificar [a solutia-tehnica aferentd protectului tehnic initial.

09.2 MONTAJ OBIECTE SANITARE

Montajul obiectelor sanitare se va face numai dupa ce s-a.efectuat proba de presiune a Tritregii retele de distributie a
apel §i dupa ce s-au terminat lucrarile de firisaj din Incaperi, pentru a proteja obiectele sanitare impotriva degradari.

La trasarea poziiel si montarea obiectelor sanitare se-va urmarii ca acestea sa fie montate astfel ncat sa se asigure.

estetica Incaperii si o utilizare cat mai usoara, La monta| seva tlne seamia de:
° distantele minime Intre oblecle sanitare, obiecle si perefi sau alte elemente conform STAS 1026
e distantele de montaj ale obiectelor sanitare si ale-armarurilor acestora conform STAS 1504

Fixarea pe pereti a obiectelor sanitare gi-consolelor-de sustinere 3 acestora se va face cu dibluri si holizsuruburi, n
situatia in care obiectele sanitare se monteaza suspendat {cazul WC-urilor i lavoarelor) se-vor folosi superti spegiall
de fixare, mantati in interioral peretitor de ghipscarton. Strangerea sistemalor de fixare frebuie facutd astfel
Mncat fixarea sa fie corespunzétoare, fard a se.deteriora obigctels sanitare.
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09.2.1 MONTA. LAVOARE
Lavoarul se monteaza suspendat in consgld, fixdndu-se pe sUporli speciali, mascati in du!apurile sanitare.
Lavoarele vor fi deservite de baterii ‘amestecitoare stafive. Racordul iitre baterie ¢l conductele de
distriblitie se face cu piese de legatura flexibile. Pozifia Iegaturu de apé calda vafi in pariea stanga, iar cea pentru
apa rece in partea dreapta. Racordurile de:apa calda si apé rece se vor realiza prin intermediul robinetflor de
sigurani3 de colt, Legatura Intre rabinetul de sigurantd st baterie va i de tip flexibi, La legirea din
pereli a conductelor de apd gi-sourgere care deservesc obiectul sanitar se recomand3 53 se monieze peritru
mascarea goluli, rozete metalice cromate, Racordarea la conducta de canalizare se face .obligatoriu  prin
intermediul unui sifon de scurgere, tip butelie cu gardé hidraufica.

09.2.2 MONTAJ VAS WC si REZERVOR WG

Rezervoarele se: vor aproviziona impreund cu-vasele WC de (a ace[a§| producater pentri-a se asigura o mentare

corespunzatoare cu cerintele beneficiarului. Rezérvoargle vor fi montate ingropat la semiindl{ime; find

racordate etang la vasul WC, pin intermediul Kit-ului ce se livieaz8 Tmpreund cu rezervorul, Se vor respecta Intocmial

prevederile din notia tehnica a fumizorelui, pentu a asigura o montare, racoidare, functionare carespunzétoare,
Racordul Ia ap3 rece se va realiza prin intermediul unui robinet de siguranta de colt, cu rozetd cromata de-

mascare a pozifiel din perete.

09.2,3 MONTAJ ARMATURI SI BATERII

Inainte de monta] se verificd dacd ammatuiile se manevreazd usor la deschidere $i Inchidere. Stringerea
¢lementelor trebuie fAcutd cu simi astfel incat fixarea si.etangarea si fie realizate frd a fi modificate calitafile
lavoarelor sau a bateriilor,

Pentru buna utilizare a-armdturilor si bateriilor, -acestea trébuie sa mdepllneasca urmatoarele-conditji:

° 54 permity o Tntretingre-si 6 curétire cat mai ugoara
a 54 asigure functionarea optima a obiectului sanitar
e s4 realizeze debite variabile de apd la orice deschidere a robinetului f&ra a produce vibradii

Bateriile de perete trebuie- s fle montate astfel incat axul bateriei s fig centrat pe obiectul sanitar si perpendicular
pe peréte. Toate bateriile-se vor montain pozilia ihchis. Racordarea bateriflor stafive la conductele de ap3 se face cu
racorduri flexibile,

09.3 MONTAJ CONDUCTE

09.3.1 MONTAJ CONDUCTE DE APA RECE SI CALDA

Montajul ¢onductelor se.va facé dupd frasarea circuitelor i traseslor instalatiel interioare de apa. Conductele de
alimentare cu apd calda ver avea’ un. traseu comun cu conductele de alimentare cu apd rece, circulénd pe
aliniamente paralele. ‘Apa caldd se prepara prin intermediul centralel fermice amplasate infr-un spatu special
amenajat-la parterdl irobilulul, Dlstrzbulra Ininteriorul cladirit se face ramificat, §i se realizeaza din feavd din
palipropilend, Conductele de apa rece gi cele de apé calda se vor monta fhgropat, dupd caz, in perefii de rigips sau
apararent in ghéna. Acestéa se-vor realiza din feavd de pollpropdena si se vor -acoperi numai dupd realizarea
probelor de presiune. Deasemenea dupa efectuarea- probelor de presiune conductele se vor izola termic, cu izolafie
de 10mm grosime. Tevile din polipropilend se vor imbina intre- ele si cu fitingurile speciale prin termofuzine,

tehnologia de mbinare fiind obligatoriu omologata/agrementata, La intrarea conductelor in ‘fiecare
grup sanitar, se vor menta robineti sferici de separars, L4 trecerea conductélor prin plangée si pereff se var monta,
tuburi de protectle.  Prinderea si sustinerea conductélor de elementele de constructie se-realizeaza cu console cu
bratara de susiinere ancorale in perete, 'sau planseul superior. Golurile de trecere a conductelor prin. perei
eéxteriori ai constructiei vor fi Tnchise: etans: '

09.3.1 MONTAJ CONDUCTE DE CANALIZARE DIN PP

Montajul aparent

Racordurile ‘obiectelor sanitarg la sistemul de canalizare se fac cu tuburi din PP, montate aparent, urménd a fi
mascate ‘dupa efectuarea probel de etanseitate si de eficacitate. La montaj se: vor respecta pantele normale de
racordare a obtectelor sanitare la coloane, conform prevederilor STAS 1795.

Coloanele verticals sunt montate aparent, urmand ca dupa terminarea lucrrilor s3 fie mascate. Fixarea se face cu
console ¢u bratar, Deasupra ultimului racord dé -obiect sanitar coloana se prelungesté pana pe acoperis $i se
monfeaza o caciula de ventilare. Pe coloanelé de canalizare menajerd, se vor monita piese.de curatire. Racordurile
coloanglor 1a colector se vor realiza Ja unghi de 45°, iar schimbarile de directfe ale-colectorulii se vor realiza |a unghi
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deg0e, Pe traseele foarte lungi ingropate in pardoseala se vor menta camine uscate prevazute cu piesa
de curatire pentru a se putea realiza curatarea instalatiel.

Montajul ingropat '

Inainte de montaj toate piesele vor fi inspectate vizual pentru depistarea eventualelor vicii si defectiuni, Condustele
se vor- monta sub limita. de inghet conform STAS 6084, pe un pat de ms;p de cca.15em, atent compact, pentru a.
331gura protectla mecanlca a conductelor imblnarea tuburllor se face pana 1n capat dupa care se refrage’ tubul
inelele de CAUCILE. ale slstemulw Montajul tubunlor va incepe cu'capdtul din avalui Tefelai 51 vafi executat pe un. pat
de nisip de cea.10cm, atent compact; asigurand protectia Jor mecanica. Mufele tuburilor vor fi poziionate contra
sensulli de curgere a apei. Va i respectald cu strictee panta de montaj prevazut in prolect, Pe foat’ durata
executiel vor fi respectate traseele previzute. pe planurile de execulie

09.3.2 MONTAJ CONDUCTE DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE
Alimentarea din exterior ¢ apé de consum menajer se realizeazd tu conductd de polietilend de Tnaltd densitate-
montata ingropat in pamént sub limita de Tnghel,  Pozarea se va executa astfel; dupa executarea excavaiiior in
conformitate cu indicatiile: proiectului; se recomand nivelarsa fundului santu[m cu un'strat de nisip. Dupd pozarea
conductel; spatiile libere rimase intre tub si peretele santului vor fi umplute cu pamént selectionat. I locurile in
care existd cele mai bune -conditii de prestatii tub/econiomicitate, se recomandd pastrared unei [Ardimi a fundului
gropii egala ol diametri! tubuiui 1a care s¢ adadga 40 om; de asemenea se va pastra o zona alédturatd de protectie
avand cel putin 15 om de Tisip deasupra i sub-conduct. Deastpra stratului superior de nisip se
acceptd meterial fin provenit din sapaturd, In straturi tasate, de cirea 30 cm grosime. Pentru o umplere ulterioard a
santului se poate folosi materialul de recuperare; acesta trebuie s fie bine bititortt, excluzandu-se astfel materialele
imbibate cu apa, turbd, mal efc.  Umplérea. trebiiie efectuatd nt-o singurd direclie. Este indicat s& fie 13sate
libere extremitatile tubulti pentru a putea gxecutd cu usurinta operatiile ulterioare de montare. imbinirie conducte!or
synt de tip nedemontabil realizate. prin sudurd cap la cap. Procedura de sudurd cuprinde urmitoarele faze:
introducerea capete[or de sudurd Intr-un suport cu menghine reglabﬂe
curatirea gi agezarea in acelagi plan-a celor dou capete-cu ajutorul unei freze cu cutite’
preincalzirea suprafetelor care vor filipite prin compresia catre o.termoplaca (210°C) teflonat
extragerea placii incalzite gl imediata compresie a.celor doud capete
tacife in masina pané la cifca 60°C
scoalerea din masina si inceperea unel nai suduri
Masgina de sudat este formata dintr-un suport ci menghine mobile care se pot deschide. Miscarea de apropiere si
mdepartare este realizatd prin intermediul unul piston hidraulic alimentat §i comandat de la-o centrald oleodinamica
portabila. Freza este formeta din doud placi rotitoare, cu lame culit, care sunt presate intre cele doua capete. prin
intermediul prinderii hidraulice a tuburilor, Placa termostaticd are rezistente necate ¢ este acoperita cu un strat
antiadeziv de fefon pentru a evita ligirea polietilenei incaizite. Temperatura este controlatd de un termostat. Fiecare
masgina este prevazuié cu o gama proprie de & de'sudat. Procedura de sudare este exfrem de simpl,; dar pertri a
se obtine rezultate optime, este necesara respectarea urmatoarelor cerinte:

e buna aliniere: axiala a conductelor;
control i corectii ale eventualelor ovalizar: prezente ta capetele tburilor;
curafjrea corpurifer stréing, urmelor.de unsoare, a apei, a suprafefelor de sudat, a maginii si a-frezei;
bunafuhctionare a sculeldr;
respectarea presiunilar specifice de preincalzire si sudare, aplicand 0,5 Kgfem?2 penfri sudare;
respectarea temperaturii placii (210°C),;
respectarea timpilor de-preincaizire, sudare si racire;
fiecare magind de sudura trebuig sé indice pararnetn[ tlpurtior de tub pe'care-le poate suda;
racirea trebuie s& se facd natural; evitatj metodele de racire brusca {cU apa sau cu aer);
fixarea sudurii trebuie sa-fie feritd de intemperii st de temperaturile mai-joase de 0°C prin intermediul unor
.s'uporti sau al altor acoperitori;
o temperatura mediului Tn jurul sudurii trebuie sa fie cuprinsd in plaja 0+45°C

93'5'”:?*95.5\3.—‘

e v b

a & & & 0 @

09:4 MONTAJ VENTILE.DE SCURGERE
Trebuie facut astfel Incat s& asigure. o golire -a obiectelor sanitare in cel mai scurt fimp posibil, concomitent cu
racordarea etansa a obiectului sanitar cu sifonul, Montarea ventitului de seurgere [a-obiectele sanitare.
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se face d'upé ce sub rozeta ventilulul s-a pus -0 garniturd de cauciue, strangerea tiebuind a fi fEcuta cu sim, astfel
incét etansarea. ¢4 fig realizat fard a detetiora oblectul sanitar,

09.5 MONTAJ SIFOANE

Sifoanele trebuie s3 asigure o golire a obiectelor saritare in cel mai seurt fimp posibil, Legatura, intre: ventliele de.
scurgere: st sifoane trebuie facutd astfel incat etansarea sa fie realizata. Trebuie s3 permité o Intrefinere si o curdiire
cat-mal usoard.si 53 asigure o functionare optima a ebiectului sanitar.

09.6 MONTAJ SIFOANE DE'PARDOSEALA )

Semonteazd inainte-de realizarea pardoselifor finite in bal. Sub sifoane. s& va monta 0 membrana
hidraizolatoare, racordata fa hidroizolatia plangauiui din Encéperea respectiva, Conductele de scurgere de la racordul
sifoanelor spre coloanele ‘de caralizare se monteaza in glifuii practicate n plangeele de beton armat. Acoperired
aceastora cu-gapa- si realizarea pardoselior finite se face numai dupd efectuarea. probej de efangeitate si de
eficacitate.

09.7 STAPUNGERI PERET! $1 PLANSEE

La traversarea elementelor de constructie, conductele vor fi montate in-tuburi de protecte, care s3 permita miscarea
iberé: a conductelor datoritd dilataril §f s& asigure protéctia mecanicd a acestora, Pe portiunile de. donducte ce
traverseazé. perefi sau plagee nu sg fac imbindri. La jesirea din efementele de construclie se recomands sa se
montaze rozete metalice penfru mascarea goluluii.  Tuburile de protectie montate la coloanele din: bai vor. dep3si
nivelul pardosglit-finite cu 20-30mm..

09.3 PROBE DE PRESIUNE §1 ETANSEITATE
Conductele de apd rece §i calda de comsum vor fi supuse |a urmatoarele Tncercér :

o Incercarea de efanseitate la presiune la rece

o icercarea la functionare la apé rece gl caldd

o Incercarea de etanseitate gi de rezistentd la cald _
Incercarea de. rezistentd si etanseitate la presiune la rece ca si incercarea de etangeitate si rezistentd la cald se vor-
efectua inainte de montarea aparatelor si arméaturiior de servici la obiectele sanitare, extremitatile: conductgler fiind
obturaté cu- dopuri. -Presiunea de Tncercare la etangeitate gl rezistenta la cald este de 6 barl. Proba de presiune
pentr aerul comprimat se va efectua inaints de montarea terminaletor'si armaturilor de aér comprimat, extremitagile:
conductelor fiind obturate cu dopurl. Presiunea de incercare la efangeitate gi rezistentd la cald este de 10 bari.
Conductele se vor mentine sub présiune timpul necesar verificdrii tuturor traseelor-gi Imbindrilor, dar nu mai ‘putin de
20 de minute, interval in care nu se admite-sc3derea presiunii _
Incercarea de funciionare la apé rece. §i caldd se va efectua dupa montarea armaturilor la obiectelor sanitare, cu
conductele funcfidnénd sub presiunea hidraulicd de regim, Verificarea se va face prin deschiderea nurmdrilui de
robinete dé consum, corespunzitor simultanaitafii si debituiul de caleul. Theércarea de elanseitale gi rezistenta la:
conductele de apa caldd se face prin punerea tn funcliune @ instalatiel la presiunea de regim Stabilita $i la o
temperalurd de 60°C g menfinerea e timp de minim 6 ore.  Conductele interioare de canalizare vor fi supuse
urmatoarelor incercart

« Incercarea de etanseitate

= [ncercarea de functionare _ _ _
incetcarea de etanseitate se va efectua prin verificarea etangeititii pe fraseu! conductelor §f la punciele de imbinare.
Incercarea de funcgzonare se face prin-alimentarea cu apa a obiectelor saniare g[ apunctelor de.scurgere la Un debit
normal de functionare.si verificare a conditiilor de- scurgere.

09.9 EXPFLOATAREA INSTALATIILOR SANITARE INTERIOARE _
Exploatarea instalatiiler sanitare interioare se va realiza in conformitate cu prevederile normativului 19-2015,
Responsahilitate exploatitii revine. proprietarullii, utilizatorulul sau administratorului cladirt, care asigurd exploatarea
tuturor instalatiilor. Exploatarea instalatilor sanitare frebuie sd se faca astfel incht acesiea sa mentind pe intréaga
durats de folosin{a urmatoarele cerinte de calitate cu caracter.de abligativitate:

o rezistentd si stabilitate

e sigurantd in exploatare

o sigurantdia foc

s Igiena; sandtatea oamenilor; refacerea 7 protectid mediuiui
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e izolatia termicd, hidrofuga-si economie
= protectie Impotriva zgomotului
Prin exploatarea unel instalatii sanitare se infeleg urmatoarele operafi:
e confrolul 5i verificarea instalatlel pentru asigurarea funcyonaru in regim normal
o revizia instalafiei
e reparalii curente
'« reparatii capitale
a reparati accidentale
Conitrolut i verificarea instal afiei au caracter permanerit, facénd parte. din urrarirea curentd privind starea tehnica a
constructiel. Controlul si verificarea instalafiei se fac pe baza unui program, de céitre personalul de eéxploatare:
Programul se ntocmeste de beneficiarul {administratorul): instalatiel, tinand cont de. prevederilé proiectulu si de-
instructiunile:de exploatare ale echipamentelor, Revizia instalatiei se face periodic, conform mdmai_;nlor
mentionate la fiecare element al instalatiel, si aré ca scop cunoagterea strfl instalaiei la un anumit moment In
vederea Jurii unor eventuale masuri bentru ¢a instalatia s& functiongze la paramelrii prolectati.  Reparatiile
curente se fac pe baza constatarilor facute la revizii-sau preventiv, pentru elementele susceptibile unor defectiuni
infr-0 perioad apropiata de timp. Benefimaru! instalatillor sanitare-interioare are urmatoarelé abligafi:
o sd respecte reglementarile tehnice in vigoare pnvmd buna functionare-a aparatelor de masura si contral i
sd evite-degradarea lor
e s&nu fach modificén ale Instalatjilor in urma carora se pot produce accidente, deteriorarl, contaminari ca de
exemplu: racordan ale instalatie! interioare cu vase sau recipiente, racordarea-direétd Intre conductéle de
apa sialte refele
e apele evacuate la canalizare vor respécta, din punct de vedere-al cahtatu, prevederiie- Normativului pentru
condifiile de descarcare a apelor uzate in.retelele de canalizare & centrelor populate’ - C.90
o Ss3nu evacueze in reteaua inferioard de canalizare substante, deseuri, reziduri etc., care ar putea duce la
fnfundarea sau deteriorarea racordulti de canalizare sau a refelei publice de canalizare
o & asigure curitenia gi integtitated camintlui de racord '

10.0 ASAMBLARE PENTRU SISTEMELE PRIN PROCEDEE DE CANELAREA CU ROLUIRE IN SIMULTAN SI
CU CUPLAJE PRIN STRANGERE DE TIP VICTAULIC

Diametru exterior teava - Dimensiune teavd NPS nominald {ANSI B36.10} §i dimensiune. teava metrica de baza
{1SQ 4200) - Dlametru! exterior mediu al tevii nu trebuie s& difere de specificatiile indicate in tabelele din paginile
urmatoare {folerantd de-capét APl L), Oval;tatea maximé-permisé a-tevil nu trebiie s8 varieze ¢U mai tult de 1%.
Varialiite'mai mari intre diametrul interior st exterior var provaca difi cultatl la asamblarea cuplajului,

Tn ¢azul tevilor NPS, toleranta maxima permisa de la capetele tdiale drept ale fevilor este de 18 inci/3,2 mm penfru
foate d1men5|uni[e Aceasta este masuratd de la inia taierii drepte. Stropil SI cordoanele de sudurd interioare i
.exterioare trebuie polizate astfel incat suprafala tevil 53 fie neteda. Dlametrui interior al capatuiu; de feava frebule
curatat pentru indepartarea piliturti, murdariel ¢l a altor maleriale: stréine care ar-putea si mterfereze ‘ou rolele de
canelaré sau s le deterioreze. Suprafata muchiei frontale a tevil trebuie s3 fie uniforma, fara pOI‘t!UﬂI concave sau
canvexe care 8 aiba ca efect o carielare necorespunzatoaré gt dificuitatl pe durata asamblafi cuplajulur,

Dimensiunea ,A" — Dimensiunga A", sau distanta de la capatul tevii la canelurd, identificd reazemul garniturii,
Aceastd zond trebuie s34 nu contind crestaturi; protuberanie. (mchsw cordoang de sudura) si urme de role intre
capatu} tevii i canelurd, pentru asigurarea etangeitatea gamituril. Trebuie zndeparlate toate materialele striing, cum
ar fi vopseaua exfoliatd, aschille, ulgiul, unsoared, bucaiile de material, rugina gi murdaria;

Dimensiunea ,B" — Dimensiunea ,B", sau l4{imea canelurii, controleaza dilatarea, contractia si deviafia unghiulard a
cuplajelor flexibile, in funciie: de distanta la care este amplasaté de teava §i In functie-de lafimea sa raportaté la
Iatimea penélor corpului ragordului. Partea inferioard a canelurii trebuie 83 U contind materiale: siraine, cum ar fi
murdarie, aschi, rugina i pilitura care sa Tmpiedice asamblarea -corectd a cuplajului. Colturile din partea de jos a
canelutii trebui rofutijite cu o razd dé R 0,094/R 2,39. Latimea canelurii ,B” se va obtine cu ajutorul echipamenielor
Victaulic corespunzator intretinute si prevézute cu sefurl de fole Victaulic AGS (RW sau RWQ) in cazul tevilor din
otel carbon i ote! inox cu perete standard si cu seflri de role specifice Victaulic AGS (RWX sau RWQX) in cazul
tevllor din Gtel inox cu perete subtire
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Dimensiunega ,C° - Dimensiunea WL reprezmta diamatrul mediu I3 baza canelurii. Aceasta dimensiune trebuie sé se
ihcadreze in to!erante!e diametrulul si 54 fie cancentrica cu diametril exterior: pentru cuplare corectd, Canelura

trebuie s3 aiba o adancime uniforma pe intréaga circumferinia a tevil. in cazul fevilor din ofel carbon si otel inox cu

perete subtire irebuie utilizate seturi de role Victaulic RW, far in cazul tevilor din otel inox cu perete subt|re se’vor

utiliza setun de role Victaulic RWX. Dimensiunea ,D° - Diménsiunea ,‘D’ reprezmta adancimea hormald a canalurii,

fiing folositd-ca-referinti numai pentru o ,canelare de proba”. Variatiile diametrului exterior al fevil afecteazd aceastd

dimensiune; In caz de nevoie, dimensiunea trebuie corectatd pentru a mentine dimensiinea ,C" in tolerante.

Diametrul canelurii trebuie’ sa respecte dimensiuneéa ,C" descrisé mai sus,  Dimensiunea. ,F" (numal pentru
canelurd prin roluire standard) — Diametrul evazarll maxime perfhise la capatul tevii este masurat tla diametiul de la
capatul tevii. NOTA; Aceasta se aplica in cazul masuritorilor medii {ruleté) si misuratarilor punctiforme.  Grosimea
minima nomlnala a peretelui de-teava ~ Reprezmta cel mai ugor tip de {eava adecvat pentru canelarea prin taiere

‘sau roluire, Tevile cu grosimea: peretelw mai mica decAt grosimea minim& nominala pentfu canelarea prin téiere pot

fi canclate prin roluire sau adaptate peniru cupla]ele Victaulic  AGS folosind adaptori AGS Vic-Ring®. Adaptorii

Vic-Ring AGS pot fi utilizali in Urmatoarele situatji

« -Grosimea pgretell de teavé este sub minimul nominal adecvat pentru canelare

o Diametrul exterioral tevii este prea mare pentru canelarea prin roluire sau.f&iere

e Teava se va lifiza In instalatit abrazive
Tevidin otel carbon cu perete subtire canelate conform specificatiilor AGS (EN 10217 sau ASTM A-53):

o 44inci/355,6 mm— grosimea nominald minima a pereteim de teavd este de 0.220 inci/5,6 mm:

o 16~ 24inci/408;4 — 610.mm - grosimea nominals minima a peretelui de teavd-este de 0. 250 ncit6;3 mm
Tevi din otel carbon cu pérete staridard canelate conform specificatiilor AGS:(EN 10217 sau ASTM A-53):

o 14 ncl/365,6 mm - grosimea nominald minima a peretelui de teavi este de 0.315 inci/8 mm

o 18inci#406.4 mm - grosimea nominald minima a peretelui de teava este de 0,346 inci/8,8 mm

o 1838 1ncif457 - 914 mm— grosimea nominald minimé a peretelul de feava este de 0.375inci/0,5 fm
Tevidin otei carhon extra-dure canelate conform specificatiilor AGS (ASTM A-53):

o 33-72inci/965~ 1829 mm - grosimea nominiald minim3 a peretelui de feava este de 0. 500 incif12,7 mm
NOTA: In cazul tevilor din otef carbon de 14 — 72 incif355,6 - 1829 mm canelate conform spemﬂcatmor AGS, valorile
nominale maxime se aplica tevilor care nu depagesc limita de elasticitate conform API-5L. Grade B*,-ASTM Grade
.B" si duritate Brinell maxima de 150. Tevi din otel inox cu perete subtire canelate conform specmcatnlor AGS:

o 14inci/355,6 mm - grosimea nominald minima-a peretelul de teava este de0.156 inci/4 mm

o 16— 181incif406,4 - 457 mm - grosimea nominald minima a peretelui da teavi este de 0. 165 inciid,2 mm

e 20~ 22incif508 - 559 mm ~ grosimea nominala minimé a peretelui de teavi este de 0.188 inci/4, 8 mm

o 24 1ingi/610 mm - grosimea nominal minima a peretelyl de feava este de_O 218 incif5,5 ram

10,1 DISTANTAREA SISTEMELOR DE TEVI CANELATE

Spatiul necesar. La instalarea sistemelor de tevi-cu caneluri In zone resirénse; cum ar i un ofificiis pentru fevi, un
tunel, un gan ingust, sau la imbinarea unei coloane si coborareéa agesteia prin orificille pentru coloang, trebuie luat
in considerare spatiul necesar pentru semmupiele ‘cuplajului, Acest spatlu ‘trebule 53 fie- pulin mal mare decat
dimehsiunea ,Y", reprezentand |afimea maxima. -Spatiul necesar variaza in funcye de procedura de instalare,
distanta fatd de-alte tevi §i alji factori. NOTA: La instalarea cuplajelor Vic-Boltless 791, trebuie lésat spafiu. suficient
pentru Unealta de asamblare model 792 (consultati prezentul manual pentru informafii suplimentara: privind
instructiunile de instalare la modelul 792)

Pentru simplificarea instaldrii, izolarii si mtre’glnern trebuie caloulatd distana corectd Intre tevi. Deoarece cuplajele
Victaulic-canelate pentru tevi sunt corpuri montate extern ce-contin patine de bulonare, trebuze |3sat suficient spatiu
pentru. sirangerea’ §uruburllor In plus; trebuie lasat spafju suficient- peniru prevenirea. interferentelor -intre tevi gl
cuplajele frivecinate, Linia mediand a tevil trebuie sa-fie distantatd cu 1atimea corpului cuplajului (dlmensmnea W)
Tn cazul sistemelor cu cuplaje decalate T cazul cuplajelor aliniate coriform figurir de mai sus, s€ va lasa un spatiu

‘mai mare cu 20% din latime (Y.

10.2 ASAMBLAREA TMBINARI.

Se asambleaza imbinarea introducand capatul canelat al une tevil componente de imbinare in fiecare deschidere a-
cupla;uiu; Capetele fgvilor canelate/ componentelar de Imbinare canelate trebuie s& fie introduse in cupla| pand ce’
ajung in contact cu piciorul central al gamiturii, Este necesara o verificare vizuald pentru a va asigura ca penele de
cuplare se aliniazd cu canelurile din tevil.componentele de imbinare. 'NOTA: Cuplajul poate  fi rotit pentru a v&
asigura-ca gamitura s-a agezat corect.
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NOTA: La asamblarea. cuplajelor moadel 008H pe un dop dé capat, asigurafj-va ca Intr-adevér dopul este pozitionat
integral fatd de piciorul central al gamiturii, Utilizali NUMAI fitingur! Victaulic atunci ¢and Utilizal cuplaje modet 009K,
Utilizati numai dopuri de capat Victaulic nr. 006 care contin pe fata interioara marcajele ,EZ" sau dopurt de capat oy,
B0 care contin pe fata intericard marcajele QVIEZ' La cuplajele nglde cu imbinare unghiulard Victaulic piulitele
trebuie 53 fie stranse In mod uniform din ambele part alternativ pand ce are loc contactul metal pe metal la patinele
de bulonare, Guplajele rigide cu imbinare unghivlard Victaulic trebuie: $a-aiba decalaje egale a patinele de bulonare,

s Guplajele-Victaulic-mogel 003H sunt destinate utlizéri EXCLUSIVE pe sistemele de protectie:antiincendiu
apd-apa sau apé-ger {temperaturi mai marl-de —40°F/~40°C). Pentru imbinérile rigide din sistemele care-
functioneazd sub 0°F/~18°C, Victaulic recomanda utilizarea cuplajelor rigide Firelock® model 005 cur
garnituri din silicon din categoria ,L.".

Cuplajele Victaulic model 00SH sunt. prevazute cu sisternul de gamituri Vie-Plus™ Nu este necesard ungere‘
suglimentara pentru instalarea initiald a sistemelor de tevi sub apd care sunt instalate fa sau opereaza in mod
continuu la mai mult de 0°F/~18°C. Vezi publicatia Victaulic 06.03 din catalogui general G-100 pentru fisa Vic-Flus
MSDS. Lubrifierea suplimentars este necesaré la gamltunle Vie-Plus numai daca exista una din

conditiile urmatoare, T acest caz, aplicati un strat subtire de Iubrifiant Victaulic sau lubrifiant siliconic numal pe
buzele de etangare de pe interiorul gamituril:

o Gamitura a fost €xp0sa I3 lichide Tnaintea Instalaei

o Suprafata garnituril nu are un aspect neclar

o  Garhitura este instalatd in orice-sistem. dé {evi uscat

o Sistemul vafi supus testelor cu aer nainte de a fi umplut cu apé

o (Garhitura a'mai fost utilizatd |a o instalara anterioard

Suprafata de efangare a fevii cu gamnitura prezintd cordoane -de sudurd proeminente sau  scobife, cripaturi sau
goluri pe aceste cordoans: Lubrifierea garnltunlor ny garanteaza o al bund etangare in conditii adverse. Pe Jangé
aceasta, esle necesar ca starea fevii i pregitirea acesteia s fie conforme cu cerintele. date Th instructiunile de.
instalare & predusulul,

10.3 STRANGEREA PIULITELOR: Stringerea piulifelor se face Th mod uniform din ambele parti alternativ
pand ce are loc contact metal pe metal la Tmbinarea semicuplelor. Asiguratj-va ch penele semicuplelor sunt i
intregime Tmbinate cu canelurile si ¢4 decalajele -sunt egale [a patinele de bulonare. Pentru a asigura o Imbinare
rigida, se prefera de_calaje egale si pozifive.

11. CONDUCTE PEHD

111 COMPORTAMENTUL LAFOC
Polietilena-este un produs combustibil care,-pus in contact cu flacara, arde: lent, cu flacara putin luminoasa de
culoare galbuie. Produsul incendiat tinde sa faca sa picure material topit. in timpul arderii de: degaja €O, CO2, H20,.
précum si obisnuitéle produse de ardere ale hidrocarburilor; nu se-degaja gaze corozive.
Dupa normativele DIN IEC 707/VDE 0304 T.3. si UL 94, comportamentut {a foc este clasificat dupa cum urmeaza:

e BH3-15 mm/min FH 3 - 15 mm/min UL 94 HB

e Temperatura dé aufoaprindere dupa ASTM D1929 este de-350°C.

« Indicele Limita'de Oxigeri {ILO) a PE d& inalta dehsitate este de 17,4%, iar caldura de ardere are valoarea

de 46.500 KJ/Kg. _
s  Opacitatea fumului este scazuta, ASTM 02843 indicand o valoare de 15,
¢ Toxicitatea fumului este de asemenea redusa:

11.2 COMPORTAMENTUL LA RADIATII

Tubulaturile din PE de inalta densitate nu prezinta contraindicatii pentru conductele dé-apa cu emisie de raze beta
sau gama; un exemplu il constitule conductele deffuente de |a instalatiile nucleare, Iradierea PE de inalta densitate:
Gl raze g , raze X si flux de electron, genereaza fenomeng. de reticulare care, in absenta oxigenului, imbunatatesc,
rezistenta polimerulul, modificandu-i numai valorile de- allingire Ja tractiune,

11.3 ELECTRICITATE STATICA
Tubulaturile din PE de inalta densitate sunt supuSe la fenomene electfostatice daforita valorii ridicate a rezistivitati
materialului (>1018 Wem.). In cazul conductelor pentru produse gazoase, prin prezenta-in flux a particulelor solide
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sau a micropicaturilor, se.pot crea acumulari de electricitate statica in miod-special pe  componentele mefalice ale
conductel (flanse, vae,.efc). Tubulaturile.impamantate sunt supuse fa acumulari  de sarcini, data find umiditafea
mediului §1 amplul contact tubulatura - teren. Exista situati particulare ambleniale si de instalatie (ex: tub de. gaz,
suspendat in mediu uscat, ventifat si in prezenta unor produse-usor inflamabile) in care trébiie evallata importanta
fenomenulul. Trebuie luat in considerare faptul ca ¢ mare umiditate ambientala feduce in mod drastic positiiitatea

de acumulare de sarcini electrostatice. Daca trebuiésé efectiiate interventii pe tubulaturi pentru transportul de gaz
combustibil, este  recomandabil,. unde- se opereaza in siguranta maxima, sa puneti in pamant partea de ub

manipulata imbaiata cu apa aditivata cu produse tensioactive {ex.. detergenti) in asa fel incat sa o mentineli umeda;
legati-o la.pamant cu o bucata de material mentinut umed:

11.4 TRANSPORT S| DEPOZITARE _ _
Transportul corect al tubulaturilor VALROM negesita un plan de prindere neted, lipsit de asperitati, Sarclna trebule:
sa fie fixata cu fasii si benz in colivii nemetalice. In punictele de lucru de legare, in cazul tuburilor de grosime mica, se
recomanda folosirea suportilor de distributie a solicitarilor de legare. Descarcarea si eventualele mutari pe santier
trebuie sa fie efectuate cu ajutorul motostivuitoarelor, macaralelor sau excavatoarelor dofate.cu balanta . Este
indicata depaozitarea tuburile in stive, pe o fundatie plana, lipsitade asperitati; tolacil pot i depozitat in pozitie
inclinata sf sprifiniti de un perete vertical, plan; pentiu tipurile:cu grosime mica (fip PN 4/6), este indicata stivuirea pe
orizontala, pentru a fi mai bine protejate de eveniualele deformatil.  Barele trebuie sa fie depozitate pe teren curat,
ini‘stive (né mai inaite de1,50 m in ‘cazul tuburifor tip PN:2,5; 3,2; 4}, Va aminfim ca o depozitare corecta usureaza in
rod sensibil viitoarele operatii de manipulare a tubulaturitor.

11.5 POZAREA

Dupa executarea excavatiilor in conformitate cu indicatille proiectului, se recomanda nivelarea fundulut santuluf ou un:
strat de nisip. Dupa pozarea conductel, spatiile libere ramase infre tub si peretele santului vor fi umplute cu pamant:
Selectionat: In locurile-in care exista cele mai bune conditii de prestatil tubleconomicitate; se recomanda pastrarea
unei largimi-a fundului gropii egala cu diametrul tubului a care se adauga 40 cm; de asemenea se va pastra o zona.
alaturata de protectie avand cei putin 15 ¢m de nisip deasupra si sub condusta, Deasupia stratului superior de nisip
se accepta material fin pravenit din sapatura, in straturl fasate, de circa 30 cm grosime, O pozare corecta a fubului
permite obtinerea celor mai bung rézultate in exploatare,

116 SISTEME DE IMBINARE _ _

Metodele de Imbinare ale tuburilordin polietilena de inalta:densitate fabricate la Valrom Industrie sunt Urfhatoarele:

< prin.sudare capla cap, utilizand fitinguri de tipul teur, coturi, reducti, dopuri '

- piin sudare cu fitinguri electrosudabile de tipul mansoane {mufe), teur, cofuri, reductil, dopuri, prize cuffara colier
(teuri de bransament)

- prin Tmbinare mecanica utilizand fitinguri de tipul telr, coturi, reducti, dopuri, racorduri,
- prin imbinari cu flanse

Metada de realizare a retelei depinde de evaluarea tehnice-economica.

Imbinarea prin sudura

Tehnica de Tmbinare intre tuburile din polietilena si Intre tuburi st fiinguri este fuziunea. Practic-consta in incalzirea
suprafételor de contact un timp recomandat, presiune si temperatura care sa determine o cantitate de material togit
suficienta pe ambele suprafeie. Cele doua suprafete se preseaza una peste cealalta astfel iricat materialui topit sa
fuzioneze determinand o singura structura,  Metodele de imbinare: a componentelor din polietilena utilizate sunt
sudura cap la cap §i electrofuziunea. Este IMPORTANT pentru obtirierea Ungi imbinari sigure sa se respecte
procedura‘de sudare dé catre perseana autorizata sa faca aceste fipuri de lucrari.

imbinarea prin.sudura cap la cap _

In procesul de sudare-cap la cap.capetele a dota tuburi din polistiiena sunt aliniate s fixate ht-un sistem de fixare
actionat hidraulic pentru apropierea capetor tevilor, Configuratia aparatuiui de sudura cap la cap este irmatoarea:
-bacur prindere teava’

~Unitatea electro-hidraulica cu panoul electric

-sUport ¢t termaplaca si freza

-reductil

Etapele sudarii cap la cap sunt:

« verificarea tuburilor si a capetelor care se vor imbina

+ fixarea capetelor terminale a tburilor in sistemul de fixare.(bacuri) si corectarea ovalitatii acestora
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« frezarea Capételor care-vor fi sudate cu freza circulara
* curatarea suprafetelor.de impuritat] prin stergere cu servetele imbibate in alcool izopropilic sau carpa care nu lasa
scame. imbibata in alcoo! izopropilic; _

+ instalarea termoplacii st mentinerea capetelor terminale ale tuburilor pe aceasta
» timpul de mentinere pe temoplaca este prescris in cartile de utilizare ale -aparatelor de sudura si depinde de
dimensiunile tubttrilor {diametrul si grosime)
+ Indepartarea termoplacil si punerea in contact ale cslor doua capete de tub
+ dupa racire Tmbinarea sudata este eliberata din bacuri
« verificarga sudurfi _ _
« indepartarea surplusuivi de material sl inspegtarea suduril
«Tnregistrarea parametrilorde sudura
Parametril implicat i procesul de sudura surit:
* timpii de preincaizire, Sudare si racire. In minute sau secunde (specificati n cartile de utilizare ale aparatelor de-
sudura) _ _
+presiuni de-preincalzire si sudare {bar sau MPa)
+ temperatura termoplagii in °C

« dimensiuni geometrice dle tuburilor
Suplimentar trebliesc indepiinite si cérinté ¢a;
< verificarea si calibrarea echipamentelor de sudura
+ yerificarea suduiriior
» marcarea sl inregistrarea parametrilor de sudura
» conditille atmasferice din timpul sudarii si influenta acestora: zona de Tuctu unde se-face sudura trebuie sa fie
protejata de ntemperil: radiatie solara in éxces, umiditate, vant, temperatura ambianta a zonei d8 Jucru sia {uburilor
nu trebile sa fie sub 5°C. Pentni realizarea unél suduri corecte esté nevoie sa se mentina o temperatura yniforma a
peretelui tuburifor potrivita. imbinarii prin sudura, Pentru conditionarea tuburilor poate fi necesara prolejarea
(acoperirea) zonei in care se executa sudura si incalzirea ei. In sftuatia radiatiel solare in exces se va proteja:in
prealabil zona in care se executa sudura, pentru a. permite egalizarea temperatusii tuburilor incalzite néuniform, In
cazul unui vant puternic trébule acoperite capstele libere ale tevii pentru 4 preveni racirea imbinarii in timpu! sudurif,
Procedurile de verificare a tuburilorff itingurilor imibinate prin sudura cap la cap se-fac conform 1SO 11444,

imbinarea prin electrafuziune
In procesul de electrofuziune sunt utilizate fitinguri realizate prin injectie care au-inglobat Tn interiorul: perételui o
rezistenta electrica calibrata. Principiul electrofuziunit este simpiu si anume sunt introduse capetele tuburilor in fitinig
dupa care se génereaza un curent care prin intermediul spirelor &lectrice Tncalzeste materialut atét de pe suprafata
interna a ﬂtmgulm sl de pe fata extericara- a tubyriler; Datorita cresterii temparaturii cat si presiunii create intre
suprafete, cele doua mase de material topit curg impreuna, Suprafetele din afara zonei de fuziune se numesc zone
redl. Aceste zone racesc materialul fopit si echilibreaza presiunile pe-toata circumferinta.. Fiecare zona-de fuziune
este prevazuta-cu un indicator realizat in peretele fitingului si care este Tmpins afara-in procesul de fuziune. Acésta
este primul indlcator vizual ca procesul de sudura s-a realizat. Etapele de sudiifa prin electrofuziung standard sunt:
« verificarea fitingurilor, tuburilor si 2 capetelor care s&.vor imbina
« examinare daca capetéle fuburilor sint taiate corect
» se marcheaza pe capetele care se vor suda suprafata de contact sau jumatate din-lungimea fmngu!u;
» fazuirea-suprafetelor-de contact _
« curatarea zonai razuite i a suprafetei interne-a fitingului cu un solvent
+ remarcarea suprafetei-de contact
« montarea pe sisternul de fixdre.
'+ conectarea fitingtilui la aparat
« inregistrarea parametrilor indicati pe eticheta fitingului sau citirea barei de- coduri cu citiforul sau. prin ardul
magnetic.si pornirea procesuluj
» oprirea procesulul se face automat
+ vetificarea indicatorilor daca-acestia s-au ridicat

+ lasarea ansamblului sa se raceasca un timp minim marcat pe elicheta fitingulul
« eliberarea ansambiului din sistemul de fixare
« monitorizarea tuturot parametrifor de perare
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angunle $e stocheaza impachetate individual in pungi de polietilena pentry a fi protejate de mutdarii dar stocarea
indelungata pérmife milgrarea aditivilor pe suprafata si pot influnta prodesul de: imbinare, Aceste produse potf
Tndepartate prin curatarea cu o laveta si cu un solvent corespunzator, de exemplu isapropanal, Tuburile in cele mai
mutte cazuri sunt stocate afara ceea ce face ca surafata acestora sa fie murdara, posibil degradata de UV st oxidata.
in mica masura deaceea nu este suficienta doar o. simpla curatire ¢i o razuire a suprafetei i profunzinie de 0,2 mm.

Acest Iucru va asigura o suprafata adecvata pentru realizarea fuziunii deci a Imbinarii, Nu este suficieta doar 0
simpla smirgheluire, din motive ¢a nu se réalizeaza o suprafata corespunzatoare dar in plus pot raméane paiticule din
hértia abraziva care pot initia ulterior fisuratea lenta. Procesu! de electrofuzitine este acceptat in intreaga ume n
special pentru ca este un proces usor de realizat dar si ca acesta este-usor de urmarit si monitorizat,

11.7 CONDUCTE DE CANALIZARE SUB PRESIUNE

Sistemele de canalizare civile $iindustriale cer ¢'mare eficienta si siguranta de transport (egala cu cea a retelelor de
presiung) datorlta cantitatilor si sarcinilor mari de apal uzata. Aceste prestatii sunt pe de o-parte dificil de realizat cu
produsele tubulare traditional folosite, iar pe de alta parte nu se poate face studierea si prolectarea in teritoriu cu
sisteme rafinate de  coléctare §i tratare a descarcarilor speciale fara a exista in. acelas] timp 0 totala siguranta de.
functionare a etansarii tubulaturilor folosite. Culegerea descarcarilor poluante. si concentrate in directii determinate
contribuie la o crestere a potentialulul de risc al contaminarii mediulli; de aceea, este de maxima importanta
folosirea acelor produse si tehnologii care garanteaza din plin absoluta &tansare a reteleldr de colectare.

Tubufaturile din PE de inalta densitate VALROM raspund in totalitate acestor cerinte, permitand proiectarea si
realizarea optima a retelelor de canalizare sub presiune civile si industriale. Rugozitatea scazuta a suprafetelor
interne. (=0,08), data de tehnologia de productie modema, este mentinuta in timp din cauza inerliéi chimice ale PE.

Aceasta garanieaza o prestatie-hidraulica constanta in timp iar inalta rezistenta la abiraziune permite viteze mari-de
curgere a lichidelor transportate,

1. Ffs >=25 valabfl pentru PN 2,5-3,2-4

2. F/s < 25 valabit pentiu PN 6 - 10 - 16

11.8. DEFECTIUNI S| REPARATII

Datarita caracteristicilor polietilene! deinalta‘densitate, nu exista dafectiuni tipice ale acestui material. Situatii posibite
in care pot aparéa defectiuni sunt:
-daune cauzate de excavatoare

-defecte de sudura

-montare gresita a fitingurilor

Pentru a limita manevrele gresite de excavare si pentru o identificare corecta a traseului rételel se monteaza banda
avertizoare eu fir trasator metalic |a circa 30 ¢m deasupra tuburilor fntrucat cele mai multe defectiuni sunt datorita
greselilor de la montare, inainte de acoperirea retelei, se' executa probele de etansare i presiune. T caz unei
defectiuni interventia consta Tn:

~identificarea zonei de avarie corecta

-izolarea zonel

<decopertarea zonei pentru interventie.

‘reparatia propriu-zisa

-probe de verificare si manevré pentru repunerea instalatiel in functionare impuse de tiput retele

12.0 MASURI DE PROTEC]‘[E ANTISEISMICA A CONSTRUCTIILOR, INSTALATIILOR S| ECHIPAMENTELOR
DIN CADRUL]NSTALA]‘I]LOR INTERIOARE.

Trasesle conductelor'se vor realiza asffel incat s5 se reduca la minim numarul si dimensiunile goluriior necesare
traversérilor prin elementele de constructie (zidun portante, etc.). Este inferzis practicarea de goluri de trecere, slituri
§i ‘amprente. in grinzi, bulandrugi say stlpi. Golurile de frecere a conductelor, nisele, siiturfle, sau golurile pentru
montarea diblurilor sau dispozitivelor de sustingre se vor reahza numai odata cu executarea elementelor de
constructie.

12.1 MASURI DE SECURITATE $1 SANATATE TN MUNCA

La elaborarea prezentulul profect’ s-au avut In vedere utmdtoarele hormative si prescriptii privind securitate si
sanatate in munca;

Legea securitatii si sandtatii itr muncd Nr. 319/2008 modificata in 12.11,2012

Hotérarea. Guvemulu Nr, 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevecienlor Legii
-securitatli si sanstatii in munca nr.319/2006, modificata in 27.12.2011
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Hotararea Guvemului nr.300/2008 privind cefintele minime de. securitate $i sénétate pentru santierele temporare sau
mobile _ )

Hotérérea Guvernului nr, 97172006 privind cerintele minime pentry semnalizarea de securitate gifsau-de sanitate la
locul-de- munc

Angajatorul are urmatoarele obligatii

a) s& ja masurilé hecesare pehtru acordarea primului ajutor, stingerea incendillor §i evacuarea lucratorilor, adaptate
naturii activitatilor.si marimii ntreprinderi sifsau unitatil, {nénd seama de.alte persoane prezente;-

b) sa stabileascd legiturile necesare cu servigille specializate; indeasebi.in ceea ce priveste primul ajutor, serviciuf
medical de urgentd, salvare si pompieri. _

¢} sd informeze, cAt mai curand posibil, toff lucrétorii cere sunt sau pot fi expusi unul pericol grav si iminent despre
riscurile implicate de acest pericol, precum si despre masurile loate ori care trebiie s3 fie luate pentru protectia lor;
d) sa ia‘masurl gt s3 furnize instructiuni pentry a da lucrétorilor posibiiltatea sa dpreascd Jucrul si/sau sa piriseascs
imediat locul de miunca gi-sa se indrepte spre o zond siqura, tn caz de pericol grav sl iminent;

&) 84 nu impund lucratorilor reluarea lucrufyi in situatia-in care frica existd un pericol grav sf iminent, 'n afaia cazuriior
excepionale si pentru motive justificate. _

In vederea asigurarii-condiilor de securitaté gi sanitate in munca g pentru prevenirea accidentelor de muncs sia
bolilor profesionale, angajatorii au urmatoareie abligati;

a) s&-adopte; din faza de cércetare, proiectare i executie a constructilor, d echipamentelor de munga, precum gi de
elaborare a tehnologillor de fabricatie, solutii conforme prevederilor jegale in vigoare privind securitatea si s@nditatea
in mined, prin a caror aplicare s& fie eliminate sau diminuate riscurile de accidentare si de imbaolndvire profesionala
a lucraterilor; _ _ '

h) s intocmeasca uri plande prevenire si protectie compus din mésuri tehnice; sanitare, organizatorice §i de alty
‘naturd, bazat pe evaluarea riscurilor, pe care s il aplice corespunzator condifiilor de munca specifice unitaii;

¢) 54 obtind autorizafia de functionare din punctul de veders atsecuritafii $i san&tatii I muncs, inainte de nceperes
oricarel activitati, conform prevederilor legale:

d) s3 stabileascd pentru lucrétor; prin fisa postului, atributiile si raspunderile ce le revin In-domeniul securitati sf
sanatatiin muncA, corespunzator functilor exercitate;

e) sa elaboreze instructiurii proprii, in spiritul prezente! legi, pentru completarea sifsau aplicarea reglementrilor de
securitate §f sdndtate In munca, {inand seama de particularitalile activitatilor si ale locurilor de munca aflate in
responsabilifatea Ior; ' _

f) s& asigure si s controleze cunoasterea §i aplicarea de catre {ofj lucratorii.a masurilor prevazute in planul de-
prevenire §i de proteciie stabillt, precum si a prevederilor legale in domeniul securitatii i san&talii in munca, prin
lucrétorii desemnat], prin propria compatents sau prin servicii externe;

¢) s8 ia masuri pentry asigurarea de materiale necesare informérii si instruirii lucratoror, cum ar fi afise, pliante,
filme st diafilne cu privire la securitatea ¢l sanitatea in munca;

h) 84 asigure informarea fiecarai persoane, anterior angajarii in munc, asupra riscurifor la-care aceasta este expusad
lalocul de munca, precum si asupra masurilor de prevénire ¢l de protectie necesare; .

i} 54 ia masuri pentru autorizarea-exercitrii meserilor §l a profesiilor prevazute de legislatia specifics;

i} & angajeze numai perscanie care, I urma examanului medical si, dup caz, a-testari psihologice a aptitudinilor,

corespund sarcinii de muncé pe-care urmeaza s4 o execute si s asigure controiul medical periodic gi, dupa caz,
controlul psihalogic periadic, Literior angajéri;

k) 58 {iné evidenta zanelor ou risc ridicat si specific.prevazute fa art, 7 alin. (4) iit. g); _

) s& asigure finclionarea permanenta’si corecta a sistemelor §f dispozitivelor de protectie; a aparaturll de-masurd 5
control, precum §i a instalatilor de: captare, retinere si neutralizare a substantelor nocive degajate In desfiguiarea
praceselor tehnologice:; o _ '

m) sa prezinte-documentele si s dea relatille solicitate de inspectorii de.munca in timpli controlulul sau al efectus
cercetdrii evenimantelor; _ _ _
n) sa asigure realizarea masurilor dispuse de Inspectorii de munca cu prilejul vizitelor de control i al cercetari
evenimentelor: _

0) $4 desemneze, la solicitarea inspectorului de munca, lucrdtorit care s participe Ja-efectuarea controluli sau |a
cercetarea evenimentelor;

P} 8 nu madifice starea de fapt rezultata din producerea unui accident mortal sau colectiv, i afard de cazurile fn
care mentinerea acestet staii ar genera alte accidente ori ar periciita viafa.accidentatilor si a.dtor persoane;

q)s& asigure echipamente de muricaara pericol pentry securitatea $i sdnatatea fucratorilor;

r} s asigure echipamente individuale de protectie:
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s) sa acorde obligatoriu echipament individual de protectie nou, in cazul degradarii sau al pierderii calitatilor de
protectie.

Fiecare lucrdtor trebuie sa fsi desfagoare activitatea, in conformitate cu pregétirea si instruirea sa, precum si cu
instructiunile primite din partea angajatorului, astfel incat s& nu expuné la pericol de accidentare sau imbolnavire
profesionala atat propria persoand, cat si alte persoane care pot fi afectate de actjunile sau omisiunile sale in timpul
procesului de munca,

In mod deosebit, in scopul realizarii obiectivelor prevazute mai sus, lucratorii au urméatoarele obligatji:

a) sa utilizeze corect maginile, aparatura, uneltele, substaniele periculoase, echipamentele de transport si alte
mijloace de productie;

b) sé utilizeze corect echipamentul individual de protectie acordat si, dupa utilizare, s& I inapoieze sau sa il puna la
locul destinat pentru pastrare;

¢) s& nu procedeze la scoaterea din functiune, la modificarea, schimbarea sau inlaturarea arbitrara a dispozitivelor
de securitate propril, in special ale masinilor, aparaturii, uneltelor, instalatiilor tehnice si cladirilor, si sa utilizeze
corect aceste dispozitive;

d) sa comunice imediat angajatorului si/sau lucratorilor desemnatj orice situatje de munca despre care au motive
intemeiate s& o considere un pericol pentru securitatea i sanatatea lucratorilor, precum si orice deficientd a
sistemelor de protectie;

e) sa aduca la cunostinta conducatorului locului de munc si/sau angajatorului accidentele suferite de propria
persoana;

f) sd coopereze cu angajatorul si/sau cu lucratorii desemnati, atat timp cat este necesar, pentru a face posibila
realizarea oricaror masuri sau cerinte dispuse de cétre inspectorii de munca si inspectorii sanitari, pentru protectia
sanatatii si securitatii lucratorilor;

g) sa coopereze, atét timp cat este necesar, cu angajatorul si/sau cu lucratorii desemnati, pentru a permite
angajatorului sa se asigure c& mediul de muncé si conditiile de lucru sunt sigure si fara riscuri pentru securitate si
sanatate, in domeniul sau de activitate;

h) sa Tsi insugeasca si sa respecte prevederile legislatiei din domeniul securitatii si sanatati in munca si masurile de
aplicare a acestora;

12.2 MASURI DE PREVENIRE $I STINGERE A INCENDIILOR
La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere urmétoarele normative si prescriptii privind prevenirea si
stingerea incendiilor;

P118-99 Normativ de sigurantd la foc a constructiilor

MP 008-2000 Manual privind exemplificari, detalieri si solulii de aplicare a prevederilor normativului P118-9,
Siguranta la foc a constructiei

C300-94 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente acestora

DG PSI -003 Dispozitii generale privind echiparea si dotarea construcijilor, instalatiilor tehnologice si a platformelor
amenajate cu mijloace tehnice de prevenire si stingere a incendiilor.

O.M.A.l. 163/2007-Norme Generale de Aparare Impotriva Incendiilor.

NP068-02 Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintei de sigurant3 in exploatare
Legea nr. 307 din 12.07.2006 privind apararea impotriva incendiilor, publicata in M.Of. nr, 633 din 21.07.2006

Pe tot parcursul executiei lucrérilor, precum si In activitatea de exploatare si intretinere a instalatiilor proiectate se va
urmari respectarea cu strictete a prevederilor actelor normative mentionate. Lista de mai sus nu este limitativé sivafi
completata cu restul prevederilor legale in domeniu, aflate in vigoare la momentul respectiv

e
7

v :
Cluj Napoca Mhtocmits
2025 / ng. Florig
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INSTALATII SANITARE

|DESCRIERE [ UMTCANT
| | {
A Canalizare interioara
Teava PVCKA Dn&0 - inclusiv sistemul de prindare si fixare la tavane sau in ghene compus din tie filetate, profile, piulite i saibe sau gamituri
1 |de cauciug, dibluri si fsau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; ori sisteme de fixare cu cablu metalic de tip aripple +
dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; sau similar, m| 11
Teava PVCKA Dni110 - inclusiv sistemul de prindere si fixare la tavane sau in ghene compus din tiie filetate, profile, piulite si saibe sau garnituri
2 |de cauciuc, dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; ori sisteme de fixare cu cablu metalic de tip gripple +
dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiung metalica sau plastic; sau similar; m | 28
Teava PVCKG On110 - inclusiv sistemul de prinders si fixare la tavane sau in ghene compus din lije filetate, profile, piulite si saibe sau gamituri
3 |de cauciug, dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; ori sisteme de fixare cu cablu metalic de tip gripple +
dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; sau similar. ml | 25
Teava PEHD Dn5 - inslusiv sistemul de prindere si fixare la tavane sau in ghene compus din lije fletate, profile, piulite si saibe sau gamituri
4 |de cauciuc, dibluri si jsau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; on sisteme de fixare cu cablu metalic de tip gripple +
dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; sau similar; m| 22
5 |Cot PVCKA Dn 50_45qrd bug| 32
6 |Cot PVCKA Dn 50_80grd |buc| 5
7 |Cot PNCKA Dn 1 10_45grd buc| @
8 |Cot PVCKG Dn 110_45grd bue | 10
9 |Cot PEHD Dn 85_450rd bug| 2
10_|Ramificatie egala PVCKA Dn 50x50_45qrd _ buc| 4 |
11_|Ramificatie inegala PVCKA Dn 100x50_45qrd buc| 4
12 _|Ramificatie egala PVCKA Dn 100x100_45qrd bug| 7
13 |Sifon de pardoseala @100 iesire Dnb0 i buc| 2
14 |Mufa PVCKA Dn 50 buc | 44
15 |Mufa PYCKA Dn110 buc | 47
16 |Mufa PVCKG Dn110 buc| 42
17 |Piesa de ventilatie Dn110 bug| 5
18 |Pigsa de curatire PVCKA On110 buc| &
18 |Grup pompare menajera- conform fisa tehnica buc| 1
20 |Grup pampare pluvial- conform fisa tehnica bus| 1
B Obiecte Sanitare
1 as WC + Cadn WC incastrat - complet echipal si accesorizat bue| 7
2 |Lavoar - complet echipat si accesorizat buc| 5
3 |Baterie stativa lavoar - echipata cu flexibile si accesoni de prindere Jbuc| 5
4 |Ventil de scurgere lavoar 1 14" i S | buc| 5
5 [Sifon tip butelie’ pentry lavoar buz| 5
6 |Vas pisoar + Cadru pisoar incastrat - complet echipat si accesarizat buc| 3
C  Armaturi si accesorii la Coloane, Distributie
1 |Cottalpa @1/
2 |Robinet coltar @1/2" - .
3 |Dopur @1/2" la robinet coltar 31/2"
4 |Robinet cu obturator sferic @ 1/2"
5 |Contor apa rece
6 _|Rabinet cu abturator sferic @1 1/4*
7 |Filtru cu sita pentru impurtati mecanica @1 1/4"
§ |Clapeta de sens &1 14"
9 |Filtru Y £11 1/4"
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INSTALATII SANITARE

DESCRIERE -~ [ UM]CANT
D Conducta PEX, Fitinguri, Izolatii 1a Coloana si Distributie - Apa
1_[Teava PEX 16"1,8 = - B ml | 38
2 |Teava PEX 20".,9 | m ]| 74
3 |Teava PEX 25'23 mj § |
4 |Teava PEX32'29 B ) - | mi| 4
6 |lzolatie cauciuc sintetic si polietiena G=6mm |a teava 16 ml | 38
7 |lzolatie cauciuc sintelic si polietilena G=6mm la teava 20 m | 74
8 |lzolatie cauciuc sintetic si polietiiena G=6mm la teava 25 ] . o m| 5
9 |lzolatie cauciuc sintetic si polietilena G=6mm la teava 32 ml| 4
11 [Teu PEX 16_16_16 buc| 10
12 |TeuPEX20_16_16 B ] - |buc| 4
13 [Teu PEX 20_20_20 buc| 1
14 |Teu PEX 25_16_20 bug| 1
15 |Teu PEX 25_20_20 buc| 8 |
16 |Teu PEX 32 20 32 - B B bue| 1
17 |Curba conductoare 16 buc| H
18 |Curba conducloare 20 ] - buc| 5
19 |Curbaconductoare 25 S bug| 2
| 20 |Curba conductoare 32 buc| 3 |
21 _|Piesa de trecere PEHD_32 - Pex_32 . ) bug| 1
Note:

1. Listele de cantitati de lucrari au fost realizate prin numarare si masurare pe planurile de instalatii cu acuratetea
determinata de scara planurilor.

2, Cantitatile de lucrari sunt informative, ele putind suferi modificari determinate de echipamentele si/sau materialele silsau
tehnologiile folosite, sau de modificari solicitate de executant, sau impuse de necesitati punctuale aparute la executie.

3. Cantitatile de lucrari pot contine erari de masura si/sau pot aparea alte eventuale pierderi tehnologice, acoperirea acestora
fiind intotdeauna in sarcina ofertantului/executantului.

4. Daca ofertantul/executantul are cunostinta despre echipamente, materiale, sau lucrari suplimentare necesare, el trebuie sa
le prevada intr-o oferta complementara separata, prezentata impreuna cu oferta de baza. -

5. Acoperirea tuturor cheltuielilor prevazute si neprevazute trebuie facuta din faza de ofertare, nici o0 modificare sau
suplimentare ulterioara nefiind posibila/admisa

6. Listele de cantitati de lucrari sunt estimative si vor suferii modificari in finctie de arhitectura finala.

______ INTOCMIT = [
2025 ing. Alex Baraigh /s |
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